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L’ aumento dei volumi di 
vendita, la riduzione delle 
superfi ci e la necessità di 

ridurre i costi di stoccaggio, spin-
gono sempre più spesso le aziende 
alimentari, anche di piccole e me-
die dimensioni, all’acquisto di un 
magazzino automatico.

Il magazzino automatico può 
essere fi nalizzato allo stoccaggio di 
diversi tipi di merce:
• materie prime;
• semilavorati;
• prodotti fi niti;
• prodotti pronti per essere spe-

diti;
• misto.

L’ubicazione e il dimensiona-
mento del magazzino dipendono 
dal tipo di merce stoccata, dalla 
quantità, dal turnover e così via; 
ma non si deve comunque dimen-
ticare l’integrazione dello stesso 
sia con il fi ne linea di produzione, 
palet tizzatori, sorter, magazzini per 
l’evasione ordini, sia con il softwa-
re gestionale. È addirittura molto 
importante che già durante la fase 
di progettazione di un magazzino 
automatico sia presa in considera-
zione l’integrazione con il software 
gestionale. L’industria alimentare, 
infatti, e le imprese di commercio 
e logistica ad essa collegate con 
il loro gran numero di prodotti fre-
schi, hanno bisogno di una gestione 
di magazzino integrata, capace di 
gestire in maniera fl essibile diverse 
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soluzioni di magazzino e di mettere 
a disposizione i prodotti fi niti di 
volta in volta al momento giusto e 
con la migliore qualità possibile.

Magazzino automatico effi ciente 
e integrato con il software ERP 
CSB-System
Una gestione di magazzino effi cien-
te e altamente fl essibile è pertanto 
una priorità per le imprese dell’in-
dustria alimentare e logistica. A tale 
scopo, e con l’obiettivo più vasto di 
ottimizzare l’intera gestione azien-
dale, molte di esse si affi dano da 
anni alle soluzioni della CSB-System, 
gruppo aziendale che da oltre 35 
anni fornisce un gestionale com-
pleto e integrato nato proprio per 
rispondere alle esigenze specifi che 
del settore alimentare.

L’integrazione e la comunicazio-
ne costante tra Acquisti, Magazzino, 
Pianifi cazione, Produzione, Qualità 
e Vendite generano l’allineamento 
delle distinte base di produzione 
con i consumi effettivi delle lavo-
razioni e fanno in modo che sia le 

giacenze di magazzino sia i relativi 
tempi di transito siano ottimizzati. 
Questo comporterà una riduzione 
dell’esposizione fi nanziaria dell’a-
zienda e una riduzione dei costi 
dei prodotti fi niti: tutto a vantaggio 
della competitività.

Warehouse Management System 
con il CSB-System
È importante rilevare che il WMS 
si focalizza sulla gestione fi sica del 
magazzino, a differenza di un Inven-
tory Management System (IMS) che 
è focalizzato quasi esclusivamente 
sulla gestione contabile. Come l’in-
tero CSB-System, anche il WMS della 
CSB è strutturato modularmente e 
le funzioni possono essere divise in 
funzioni base, che vanno comunque 
dall’entrata fi no all’uscita delle 
merci, e funzioni d’ampliamento, 
come ad esempio il collegamento 
alla tecnologia RFID. È compito del 
WMS del CSB-System assegnare e 
ottimizzare le aree di stoccaggio dei 
prodotti, predisporre e ottimizzare 
l’attività degli addetti al prelievo di 

Control room.
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prodotti fi niti o componenti (co-
siddetto picking), gestire gli arrivi 
di materiale e la preparazione di 
ordini e spedizioni, e così via.

Il migliorato controllo degli 
spazi e della movimentazione di 
magazzino consentono una mag-
giore rapidità di risposta alle richie-
ste dei clienti: l’intero processo di 
e vasione ordini si semplifi ca perché 
la verifi ca delle disponibilità, i cam-
bi articoli all’ultimo momento, la 
ricerca e preparazione delle merci 
da spedire diventano più semplici.

Supporto alla tracciabilità
La tracciabilità di tutti gli articoli 
di magazzino, dal fornitore delle 
materie prime fi no alla consegna ai 
singoli punti vendita, è organizzata 
tramite speciali parametri, come 
codice partita, codice lotto e data di 
scadenza. Da queste informazioni il 
CSB-System genera, in base ad una 
struttura predefi nita, i nuovi lotti 
per i prodotti semilavorati e fi niti e li 
riporta sul documento di trasporto. 
Dal controllo del fl usso degli arti-
coli, si possono trarre conclusioni 
su tempi di giacenza dei prodotti 
ed evasione degli ordini.

Effi cienti statistiche
dei dati di magazzino
Per meglio verifi care il raggiungi-
mento degli obiettivi posti dalla 
direzione aziendale, il CSB-System 
mette a disposizione degli utenti KPI 
e statistiche complete e fl essibili. 

Grazie ad un vasto numero di para-
metri e di un’ampia combinazione 
di variabili, ogni azienda può estra-
polare i dati che ritiene più utili: 
dalla quantità alla posizione, dalla 
data di scadenza ai controlli qualità 
effettuati, fi no ai costi da diversi pun-
ti di vista (materie prime, materie 
secondarie, punto di pareggio e così 
via). Nella produzione delle carni, 
per esempio, i costi delle materie 
prime sono notevolmente più alti, 
di circa il 50 fi no al 70% a seconda 
del gruppo di prodotti, rispetto alle 
aziende che lavorano il metallo, e 
quindi vale la pena tenerne uno 
speciale controlling. I responsabili di 
reparto saranno in grado di indivi-
duare in tempo reale i punti deboli 
del processo aziendale per reagire 
senza perdite di tempo a situazioni 
critiche sia per i beni di consumo 
sia per i materiali, ed evitare così co-
stosi tempi morti nella produzione.

Innumerevoli vantaggiose 
funzionalità
Il software CSB-System, con le sue so-
luzioni pre-confi gurate per i diversi 
tipi di settori alimentari, dispone, in 
un’unica soluzione CIM completa, 
d’interfacce per molti sistemi sia di 
gestione di magazzino a scaffali che 
di trasporto. In sintesi, il modulo del-
la gestione di magazzino del CSB-Sy-
stem contiene le seguenti funzioni:
• rilevamento di tutti i dati base 

di magazzino come capacità, 
ubicazione e posizioni;

• preparazione ottimale di tutti gli 
articoli di magazzino secondo 
criteri come gruppo articoli ed 
orientamento a processi;

• considerazione di tutte le di-
verse organizzazioni di ma-
gazzino come carico e scarico 
manuali, gestione di magaz-
zino semiautomatica, sistemi 
di magazzino completamente 
automatizzati e sistemi misti;

• gestione di magazzino con 
integrazione in tempo reale di 
movimenti di magazzino, con-
trolli di qualità, controlli dei 
fl ussi di materiali, tenuta della 
giacenze di magazzino e liste di 
magazzino;

• tracciabilità totale di tutti gli 
articoli;

• riferimento diretto ai dati di 
provenienza e qualità;

• dati relativi alle giacenze per data 
di scadenza;

• confronto automatico tra tempi 
teorici e tempi effettivi;

• realizzazione di un inventario 
permanente grazie all’esecuzio-
ne on-line del protocollo delle 
necessarie liste di inventario;

• analisi fl essibile e informativa 
delle giacenze di magazzino 
grazie ad analisi/protocolli 
giornalieri ed analisi consumo 
di magazzino;

• coordinamento diretto dei prez-
zi di magazzino considerando i 
prezzi di costo e quelli di pro-
duzione.

A sinistra: preparazione ordini automatica. A destra: magazzino automatico.
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Presa mobile dei dati.

Nel CSB-System sono integrate 
inoltre le seguenti funzioni speciali 
per la gestione magazzino:
• uscita di magazzino automatica;
• Express-Master per la prepara-

zione automatizzata di ordini 
urgenti;

• scarico Express;
• stazione picking Express-Master 

per il rilevamento di quantità 
parziali che non possono essere 
scaricate con l’Express ed invio 
alle relative stazioni picking per 
il proseguimento del lavoro;

• collegamenti bilance, peso-prez-
zatrici e scanner di magazzino;

• gestione dinamica magazzino;
• caricamento e scaricamento au-

tomatici di scaffalature e pallet;
• integrazione di etichettatura, 

codifi cazione a barre e calcolo 
della curva di calo peso;

• integrazione di terminali in 
RF per il ricevimento merci, la 
mo vimentazione tra magazzi-
ni, inventari e la preparazione 
ordini.
Tutto sotto controllo con CSB-

System!
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